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gravedad.
4. Su masay velocidad: energia cinética, elementos con inercia grande.
5. Su resistencia mecanica a la rotura o deformacion.
6. Acumulacion de energia por muelles o depdsitos a presion.
Podemos dividir el conjunto maquina en dos partes:

- Sistema de transmisién. Conjunto de elementos mecanicos que transforman la
energia utilizada en el proceso (motores, engranajes, correas, poleas, etc). El
operario no penetra en ella durante las operaciones de produccion.

* Zona de operacion. Lugar de la maquina en que se ejecuta el trabajo util sobre una pieza. El

operario debe penetrar en dicha zona durante las operaciones normales de alimentacion y

extraccion de piezas, o si el proceso es automatico para corregir deficiencias de funcionamiento.
Se puede llegar a establecer una clasificacion de las zonas de peligro en una

maquina:
CLASIFICACION GENERICA DE ZONAS DE PELIGRO EN LAS MAQUINAS
Zota | 1. Laherramenta o ohil Ceonstitmyen el sistema receptor de la maquina.
PUNTO DEOPERACION | 2. Elpunto de contacto.
3. Entorno cercano.
Zona 11 1. DMdotor Forman parte de los elementes mebiz vy
PARTE CIMETICA 2. Transmisionas transmisor.
Zona 111 1. Lapiezapropiamente dicha. Aungque ne foma pate de Iz mdquina
PARTE ATRABATAR 2. Particulas emitidas condiciona tante 2 la méquina comoe a la
herramisnta.
Zona IV 1. Sistems zlimentader- evacnador de la | Formean parte del sistema receptor de la maquina.
ALMENTACION DE LA pieza.
PIEZA 2. La pieza propiamente dicha.
3. Entorno cercano.
Zona V 1. Refrigeracion. Integran  los  sistemas de  Iubricacion
SISTEMAS SECUNDARIOS | 2. Engrase. refrigeracion v estangueidad
Zona VI 1. Delsistems de energia. Integran los sistemas de regulacion, frenade, ete.
DISPOSITIVOS DE 2. Del sistema receptor.
CONTIROL 3. Del ziztema de alimentacitn de 1a pleza.
4. De los sistemas secundarios.
Zona VI 1. Distancia entre puntos y zonas barridas.
ENTORMNO Y AMEIENTE | 2. Tluminacion.
3. Sefislizacion.
4. Ruide yvibraciones.
3. Baneada v fundacionas

2.2 RIESGO ELECTRICO

Se denomina riesgo eléctrico el generado por la energia eléctrica. Incluyendo tanto
los derivados de la circulacion de la corriente eléctrica a través del cuerpo humano

como aquellos en los que el dafo aparece sin necesidad de circulacion.
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